INSTALACJA CHŁODNICZA



Technologia układu chłodniczego oparta jest na zasadzie wykorzystania wtórnego obiegu czynnika chłodniczego bezpośrednio wykorzystywanego do dostarczania wymaganej ilości zimna w poszczególnych komorach chłodniczych.Czynnikiem tym jest 40% wodny roztwór glikolu,który w zamkniętym układzie doprowadza do poszczególnych chłodnic wymaganą ilość zimna. W obiegu tym ciągłość dostarczania zimna zabezpiecza pompa obiegowa,natomiast wymagany poziom temperatuty zapewniony jest poprzez automatyczne sterowanie ilości podawanego czynnika do danej chłodnicy w zależności od wskazan nastawionej temperatury w schładzanej komorze. Proces utrzymywqnia stałej temperatury poszczególnych komór zabezpieczony dodatkowo jest automatycznym odmrażaniem,realizowanym przez grzałki elektryczne zamontowane w blokach chłodnic powietrznych. Źródłem zimna zamkniętego obiegu roztworu glikolu jest odparowujący ciekły amoniak w płytowym wymienniku ciepła.

Opisany układ chłodniczy można zastosować do komór o powierzchni ok.500 m² ,uzyskując temperatury od –10 °C do 0 °C.

8 –Pompa 65P3M190DS7,5kW


wys.podn.42m


9 –Chłonice GUNTNER


GGF050E/27 – 6szt.


GGF050D/27 – 5szt.


GGF045C/17 – 3szt


GGF045D/17 – 5szt.


N12/3/10 – 2szt


10 –Szafy sterownicze





1 –Sprężarka RXF 39 YORK


     -wydajność chłodnicza 140kW


     - temp.odparowania   -17,5 C


     - temp.kondensacji    +35C


2 –Skraplacz amoniaku AGVH 091 B2x2N wydajn.140 kW


3 – Zbiornik amoniaku


4 – Rozprężacz amoniaku HR2 (Witt)


5 – Zbiornik przejściowy amoniaku


6 – Zespół parownikowy amoniak glikol 140kW (Guntner)


7 – Zbiornik roztworu glikolu








CHŁODNICE FIRMY GUNTNER








